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POLYURETHANE 160°C RETIRER A Lame Flex 45° S0-170m
1631 : 180°C FROID Pression Moyenne

DESCRIPTION

EPAISSEUR: I Polyuréthane mat & effets 3D 50-170 microns
H PPL' CRT' DN SUPPORT: Polyester adhésif transparent

1. Découper le matériel en

mirroir avec une lame standard ' RECO[—nmﬁNDE POUR

flex.
2. Echeniller I’'excédent de

matire. USHGE & ENTRETIEN

3. Presser le marquage sur le

textile avec son support polyester, —> Bien respecter les instructions spécifiées
en le protégeant avec un papier sur le vétement

siliconé a 160°C / 20 sec / pression
moyenne.

Coton @ Polyester @ Acrylique et fibres similaires

—> Attendre 24h avant le premier lavage

4. Retirer le polyester a froid. —_» Repasser a I'envers uniquement

LAVAGE STOCKAGE

e Maximum 60° C e Maximum 1 an

De préférence a I’envers

e Dans un endroit sec (15-30° C)

e Ne pas utiliser de produit

agressifs (javel...) e Protégé de la lumiéere

Séche-linge : Oui

e Verticalement

Nettoyage a sec : Non

hemics

Heat transfers for textiles

REMARQUES: Nous conseillons toujours d’effectuer des tests avant le lancement d’une production.



